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一、 計畫摘要 

本廠地處雲林縣西濱沿岸之台塑六輕工業園區內，廠內所使用之毒性化學物質為

氯氣，廠址附近人口密度不高及季風盛行，如以東北及西南風推估毒性化學物質發

生洩漏事件時，對於附近敏感地區影響有限，儘管如此，本廠為確保於突發事件發

生時，能夠作迅速而有效之處置，使災害對人員、財物及環境所造成之傷害減少至

最低，依規定檢附本運作場所基本資料供廠內外之緊急應變組織之查閱。 

  



 

 (一) 場所基本資料 

1.運作人及運作場所基本資料 

運 

 

作 

 

 

人 

 

基 

 

本 

 

資 

 

料 

管制編號 N07A5510 運作行為 1.□製造 2.□輸入 3.□販賣 4.■其他：使用、貯存 

名稱（全銜） 台灣化學纖維股份有限公司 

地   址 彰化縣彰化市中庄里中山路三段 359 號 

二度分帶座標 

(TWD97/TM2) 
TWD97/TM2-X 204478 TWD97/TM2-Y 2665110 

負責人姓名 王文淵 身分證明文件字號           

負責人地址  

 

運作人資格 

 

■取得工廠登記證（證號：                                      ） 

□取得工廠設立許可證明文件（文號：                   ） 

□取得公司執照（證號：                                               ） 

■取得公司登記證明文件（                                       ） 

■取得營利事業登記證（統一編號：                           ） 

□其它政府登記資料(非營利者)： 

□其他： 

連絡人 
姓名 李家慶 電話號碼 (05)6813179 

E-mail 帳號  傳真號碼 (05)6812505 

運 

 

作 

 

場 

 

所 

 

基 

 

本 

 

資 

 

料 

管制編號 P5801773 

名稱（全銜） 
台灣化學纖維股份有限公司麥寮廠(聚碳酸酯樹脂廠) 

【□同運作(法)人，本欄名稱與其地址可免填】 

地   址 雲林縣麥寮鄉中興村台塑工業園區 5 號及 3-1 號 

運作廠(場)二度分帶座

標(TWD97/TM2) 
TWD97/TM2-X 168694 TWD97/TM2-Y 2634287 

運作行為 

1.□製造 2.■使用 3.■貯存 

4.■已取得貯存登記或核可文件號碼： 

使用製造許可證：環署毒製字第 049-0001 號 

涉及業別分類 有機化學合成 土地分區 非都市工業區 工業區代碼及名稱 麥寮工業區(PW) 

設置毒管專責人員姓

名(共 5 名) 
陳昶全、陳榮智、何家忠、林旂申、施易呈 

連絡人 
姓名 李家慶 電話號碼 (05)6813179 

E-mail 帳號  傳真號碼 (05)6812505 

災害防救實際負責 

人與主要工作人員 

姓 名 胡明諭 江武科 詹景超 謝湘華 

職 稱 廠長 副廠長 副廠長 製造課課長 

電話號碼 (05)6813180 (05)6813177 (05)6813177 (05)6813177 

傳真號碼 (05)6812505 (05)6812505 (05)6812505 (05)6812505 

手  機     

外部支援廠商、機構

（包括上游廠商） 

廠商名稱 南亞麥寮丙二酚廠 南亞乙二醇廠 台塑麥寮鹼廠 

支援事項 協助救災 協助救災 協助救災 

聯 絡 人 呂政源 朱家琦 黃亦生 

聯絡電話 (05)6818126、8136 (05)6818253、8258 (05)6811073、1084 

手  機    

緊急醫療網責任醫院

或運作場所鄰近醫院 

名    稱 麥寮長庚紀念醫院 嘉義長庚紀念醫院 台大虎尾分院 

醫療項目 中毒 中毒 中毒 

電    話 (05)6915151 (05)362-1000 (05)6330002 

毒化物聯防組織 
1.■已加入為組員，第 P00102 小組。(全國毒性化學物質聯防組織) 

2.□未加入，原因： 



 

2.毒性化學物質基本資料 

毒 

性 

化 

學 

物 

質 

物質中英文商品名 氯（CHLORINE） 俗  名 氯氣 

毒 化 物 名 稱 氯氣 毒化物分類 第三類毒性化學物質 

含量(％ W/W) 99%(W/W)以上 CAS.NO 7782-50-5 

經常存量（以重量或容

積單位表示） 
1. 2,067 公斤 2.        至 3.        至 

包裝或容器型態 
1.□袋  2.□筒  3.□瓶  4.□箱  5.□桶  6.■槽罐（含貯槽） 

7.□其他                             （可複選勾記） 

單一包裝或容器容量 

1. □5 公斤以下(含 5 公斤) 2. □大於 5 公斤 50 公斤以下 

3. □大於 50 公斤 100 公斤以下 4. ■大於 100 公斤 500 公斤以下 

5. □大於 500 公斤 2 公噸以下 6. ■大於 2 公噸 5 公噸以下 

7. □大於 5 公噸 10 公噸以下 8. □大於 10 公噸 50 公噸以下 

9. □大於 50 公噸 100 公噸以下 10.□大於 100 公噸 500 公噸以下 

11.□大於 500 公噸 1000 公噸以下 12.□其他      公噸 

（可複選勾記） 

貯 槽 容 器 

（無則免填） 

規格 最 大 容 器 較 常 見 容 器 一 貯 槽 容 器 

（無則免填） 

容量 2,067 公斤 - - 

最 大 儲 存 量 2067 公斤 

得 使 用 用 途 製造聚碳酸酯樹脂之原料 

 

可 

能 

波 

及 

毒 

性 

化 

學 

物 

質 

之 

其 

他 

化 

學 

品 

化學品名稱 光氣 化學品 CAS No. 75-44-5 

含量(％ W/W) 95%(W/W)以上 

用途 

（可複選） 

1.■原料 2.□中間原料 3.□添加劑 4.□成品 5.□半成品 

6.□副產品 7.□實驗 8.□燃料 9.□稀釋(劑) 10.□檢驗 

11.□清潔 12.□消毒 13.□潤滑 14.□分裝 15.□販賣 

16.□界面活性劑 17.□其他 

包裝或容器型態 
1.□袋  2.□筒  3.□瓶  4.□箱  5.□桶  6. ■槽罐（含貯槽） 

7.□其他                          （可複選勾記） 

單一包裝或容器容量 

1.□5 公斤以下(含 5 公斤) 2.□大於 5 公斤 50 公斤以下 

3.□大於 50 公斤 100 公斤以下 4.■大於 100 公斤 500 公斤以下 

5.■大於 500 公斤 2 公噸以下 6.□大於 2 公噸 5 公噸以下 

7.□大於 5 公噸 10 公噸以下 8.□大於 10 公噸 50 公噸以下 

9.□大於 50 公噸 100 公噸以下 10.□大於 100 公噸 500 公噸以下 

11.□大於 500 公噸 1000 公噸以下 12.□其他      公噸 

最大製造量（每日） - 經常儲存量 - 

最大儲存量 546 公斤 儲存位置 光氣室 

 

說明：(1)CAS No.：化學文摘社(Chemical Abstracts Service)對每一個化學品編訂的註冊登記號碼，一個號碼只代表    

一種化合物。 

      (2)單位：重量表示：公噸、公斤、公克、毫克、.磅 

               體積表示：公秉、公升、毫升、加侖、其他 

     (3)儲存(處理)位置：請填儲存(處理)該化學品之具體位置，如 XX 倉庫 

  



 

3.運作場所內緊急防災應變器材 

A. 消 防 安 全 設 備 B. 洩 漏 警 報 設 備 

編號 種      類 數量 
可支援 

數量 
編號 種     類 數量 

可支援

數量 
存放位置 

A01 滅火器(支) 517 0 B01 氧氣濃度偵測設備(套) 0 0  

A02 室內消防栓(個) 205 0 B02 一氧化碳偵測設備(套) 0 0  

A03 室外消防栓(個) 94 0 B03 有機蒸氣偵測設備(套) 0 0  

A04 自動撒水設備(套) 17 0 B04 毒氣偵測設備(套) 2 0 控制室 

A05 水霧滅火設備(套) 0 0 B05 毒氣檢知管(支) 0 0 - 

A06 細水霧滅火設備(套) 0 0 B06 其他洩漏警報設備 0 0 - 

A07 冷卻撒水設備(套) 0 0 B06-1 光氣偵測器 1 0 CCR大樓 

A08 水蒸氣滅火設備(套) 0 0 B06-2 氯氣偵測器 1 0 CCR大樓 

A09 泡沫滅火設備(套) 0 0 C. 洩 漏 緊 急 處 理 器 具 

A10 二氧化碳滅火系統(套) 0 0 C01 碳石吸收劑(公斤) 0 0 - 

A11 乾粉滅火設備(套) 0 0 C02 木屑吸收劑(公斤) 0 0 - 

A12 海龍滅火設備(套) 0 0 C03 吸油體(件) 0 0 - 

A13 海龍替代滅火設備 0 0 C04 吸液棉(公尺) 0 0 - 

A13-1 FM200(套) 0 0 C05 油柵(公尺) 0 0 - 

A13-2 INERGEN(套) 0 0 C06 浮柵(蛇籠)(公尺) 0 0 - 

A13-3 其他海龍替代滅火設備(套) 0 0 C07 酸式中和劑(公斤) 0 0 - 

A14 火警自動警報設備(套) 3 0 C08 鹼式中和劑(公斤) 0 0 - 

A15 緊急廣播設備(套) 2 0 C09 鋼瓶修護包(組) 0 0 - 

A16 瓦斯漏氣火警自動警報設備(套) 0 0 C10 儲筒修護包(組) 0 0 - 

A17 連結用送水口(處) 22 0 C11 管件修護包(組) 0 0 - 

A18 消防專用蓄水池(容量：噸) 0 0 C12 堵漏修護包(組) 0 0 - 

A19 室內排煙設備(具) 1 0 C13 防火(不生火花)鏟子(支) 0 0 - 

A20 緊急電源插座(處) 0 0 C14 其他洩漏緊急處理器具 0 0  

A21 無線電通訊輔助設備 0 0 C14-1 其他-工具箱(組) 1 0 CCR大樓 

A22 其他消防安全設備(請註明) 0 0 C14-2 其他-簡易夾具(組) 1 0 CCR大樓 

A22-1 泡沫原液送液口 0 0     - 

         

         

 

  



 

3.運作場所內緊急防災應變器材(續一) 

D. 個 人 防 護 裝 備 F. 緊 急 通 訊 裝 備 

編號 種      類 數量 
可支援 

數量 
存放位置 編號 種     類 數量 

可支援

數量 
存放位置 

D01 消防衣(套) 3 0 CCR 大樓 F01 無線電固定台(部) 0 0 - 

D02 A級氣密、耐用型防護衣(套) 4 0 CCR 大樓 F02 手提無線電(部) 0 0 - 

D03 A級氣密、可拋式防護衣(套) 0 0 - F03 中央廣播系統(套) 1 0 控制室 

D04 B級防化、抗腐蝕之防護衣(套) 0 0  F04 手提式警報器(個) 0 0 - 

D05 C級防護衣(套) 14 2 CCR 大樓 F05 手提式擴音器(個) 1 0 CCR 大樓 

D06 自攜式空氣呼吸器(套) 6 2 CCR 大樓 F06 緊急用行動電話(部) 0 0 - 

D07 防護眼鏡(防濺)，(防強光) 0 0 - F07 其他緊急通訊裝備 0 0 - 

D08 防護面具(個) 0 0       

D09 安全帽(個) 10 0 CCR 大樓 G. 救 災 用 車 輛 

D10 防護鞋(雙) 6 0 CCR 大樓 G01 消防水箱車(部) 0 0 - 

D11 護目鏡(個) 6 0 CCR 大樓 G02 消防水庫車(部) 0 0 - 

D12 濾清式防毒面罩(個) 8 2 CCR 大樓 G03 消防水塔車(部) 0 0 - 

D13 濾罐(有機溶劑)(個) 24 0 CCR 大樓 G04 雲梯車(部) 0 0 - 

D14 濾罐(防酸)(個) 24 0 CCR 大樓 G05 化學消防車(部) 0 0 - 

D15 高效率混合型濾罐(個) 0 0 - G06 泡沫消防車(部) 0 0 - 

D16 防護手套(耐電壓) (防凍) 0 0 - G07 救護車(部) 0 0 - 

D17 防護手套(耐化) (防熱) 6 0 CCR 大樓 G08 照明車(部) 0 0 - 

D18 其他個人防護裝備 0 0 - G09 器材車（部） 0 0 - 

D18-1 空氣鋼瓶(支) 4 0 CCR 大樓 G10 指揮車(部) 0 0 - 

     G11 後勤車(部) 0 0 - 

     G12 登山車(部) 0 0 - 

E. 破 壞 器 材 G13 其他救災用車輛 1 0 - 

E01 油壓撐開器(支) 0 0 - AA. 其 他 相 關 救 災 用 設 備裝 備 器 具 

E02 油壓破壞剪(支) 0 0 - AA01 緊急呼叫器(部) 0 0 - 

E03 刀盤切割機(支) 0 0 - AA02 氧氣救生器 0 0 - 

E04 乙炔切割器(支) 0 0 - AA03 擔架 1 0 CCR 大樓 

E05 其他破壞器材 0 0 - AA04 敵腐靈(攜帶沖洗器) 6 0 CCR 大樓 

     AA05 敵腐靈(攜帶洗眼器) 6 0 CCR 大樓 

     AA06 醫藥箱(含一般醫療藥品) 2 0 CCR 大樓 
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4 運作場所全廠(場)配置圖 

 

運作場所大門二

度分帶座標: 

X: 171021  

Y: 2634194 

0 16 32 48(M) 

緊急應變器材 

放置點 

實驗室毒化物 

D*、F*、 G*、H*、I* 

D1 

D2 D3 

符號 說明 

 春秋冬季避

難逃生方向 

 夏季避難逃

生方向 

 

A B 

E2 E1 

D4 

C1 
C2 
C3 

圖

示 

化學品 容量 UN.NO 濃度 

(% W/W) 

A 光氣 無儲槽 1076 95以上 

B 氯氣 無儲槽 1017 99以上 

C 雙酚 A 196 M
3
 無 96~100 

D 二氯甲烷 2700 M
3
 1593 96~100 

D* 二氯甲烷 100升 1593 96~100 

E 三乙胺 56 M
3
 1296 95~100 

F* 四氯乙烯 4 升 1897 95以上 

G* 三氯乙烯 4 升 1710 99以上 

H* 三氯甲烷 15 升 1888 95以上 

I* 乙腈 32 升 1648 96~100 

 

備註：*為實驗室使用，容量依實際存放量而有所變動 

圖

示 

化學品 儲槽編號 容量 

M
3
 

C1 雙酚 A V102 65 

C2 雙酚 A 2V102 65 

C3 雙酚 A 3V102 66  

D1 二氯甲烷 V602 900 

D2 二氯甲烷 2V600 900 

D3 二氯甲烷 2V602 900 

D4 二氯甲烷 3V602 1000 

E1 三乙胺 V321 28 

E2 三乙胺 V322 28 

 

(夏季)西南風 
廠區大門二度分

帶座標: 

X: 171011  

Y: 2634131 

運作場所(使用、儲存)

入口大門二度分帶座標: 

X: 171032  

Y: 2634252 

(春秋冬季)東北風 

圖 1、運作場所全廠(場)配置圖 

運作場所緊急應變器材： 

A級防護衣(4套)、C級防護衣(14

套)、消防衣(3 套)、自攜式空氣

呼吸器 (6 套) 、空氣鋼瓶(4

支)、安全帽(10 個)、防護鞋(6

雙)、護目鏡(6個)、防毒面罩(8

個)、有機濾罐 (24 個)、酸性濾

罐 (24 個)、防護手套(6 雙) 、

攜帶式氣體偵測器(2 個)、毒性

偵測設備(2 套)、簡易夾具(1

組)、工具箱(1 組)、擔架(1 組)、

敵腐靈(12 個)、醫藥箱(2 個)。 
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(二) 危害預防及應變措施摘要 

1. 運作場所之座落位置地圖及廠(場)敏感地區 

 
 

 

圖 2、運作場所之座落位置地圖 

台灣化學纖維股份有限公司麥寮廠(聚碳酸酯樹脂廠) 

西南風 

夏季 

遇疏散警報響起，首先判斷風向，原則上往上風處疏散，若洩漏

源為上風處時，宜向與風向垂直方向疏散(以寬度疏散)。 

PC廠 

廢水流向 

東北風 

(春秋冬季) 
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    運作物質：氯氣 

敏感地區範圍：10 公里(如上圖圓圈範圍) 

敏感區域範圍界定是參考毒性化學物質緊急應變概要表、緊急應變指南、緊急應變卡、疏散避難原則等資料界定。 

 

圖 3、廠(場)敏感地區

比例尺：1公里 

聚碳酸酯樹脂廠 

宿舍區 

行政大樓 

長庚醫院 
許厝分校 

豐安國小 

橋頭國小 
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(1) 運作場所土地使用分類及鄰近環境概況： 

本廠址位於麥寮鄉北部及南部海岸線外政府所編訂之雲林離島式基礎工業區

中麥寮區域，該區域北起濁水溪出海口，南以新虎尾溪與新興海埔地為鄰，

東以堤防為界。本區域原屬潮汐灘地，漁民以養殖文蛤為主，後因內陸河川

污染以及淤沙積多，漁民即依附堤防以抽沙方式開闢漁塭，利用潮汐養殖文

蛤，本廠北側與台塑重工廠相鄰，西側與經濟部尾水池相鄰，南側與南亞乙

二醇廠相鄰。 

(2) 鄰近環境概況： 

鄰近本廠址附近之鄉鎮主要是麥寮、台西、四湖、口湖四鄉，其中麥寮鄉有

13 村，鄉民主要以農、漁業為職業。 

(3) 自然景觀： 

本廠址範圍位於雲林海岸向外延伸的填積新生地，在地質上屬濁水溪流域河

川所帶來的沖刷物及外來的填方土壤。 

(4) 人文景觀： 

廠址附近因開發早，在農地利用、村落、產業活動及遊憩設施等方面的人文

景觀相對於自然景觀的單調而顯得活潑生動。 

(5) 敏感地區： 

敏感區域範圍之界定，是參考毒性化學物質緊急應變概要表、緊急應變指南、

緊急應變卡、疏散避難原則等資料界定，敏感區域範圍之界定依據，指廠址

附近 10 公里內人口聚集處，包括生活區、學校及活動中心等。 

 

2. 通報系統、應變任務編組與外界支援方式： 

(1) 通報系統： 

緊急狀況通報可分為廠內與廠外兩種層次，其通訊聯繫方式視通報層次而定，

緊急通報方式可以喊叫、電話、傳真、廣播及其他可靠、快捷方式，茲說明

如下： 

A. 廠區內通報 

通報層次為第一階段時為廠區內通報，通報方式主要是利用電話或廣播的

方式聯絡。 

B. 廠區外通報 

若通報層級為第二階段時，通常為廠區外通報，採電話及傳真方式進行，通報

對象如環保局、勞動檢查所、警察局、消防局、醫院、毒災聯防小組及附近社

區等。麥寮廠區環管中心對依法必須報備之污染異常事項，於收到廠內異常通

報單時，在法定時限一小時內以電話及傳真向當地環保主管機關或勞動檢查機
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構報備(詳述於表 5)。 

(2) 應變任務編組： 

本廠為連續製程生產單位，採四班三輪方式輪班作業，發生緊急事故需應變

時第一時間由輪班人員成立緊急應變小組，由值班主管擔任現場指揮官、廠

長擔任廠應變指揮官，詳述於表 1~2。各編組人員任務分工內容詳述於表 3。 

事故發生時通報詞內容： 

自 至 對 白 備註 

盤控員 值班主管 
呼叫值班主管，於107/10/21 14:30地震後PC#3氯

氣室內外有氯氣外洩，讀值達1.5PPM。 

無線電 

對講機 

值班主管 盤控員 
馬上打開PC#3氯氣室外水幕系統，目前風向為

何？ 

無線電 

對講機 

盤控員 值班主管 值班主管，已經打開水幕系統，風向是東北風。 
無線電 

對講機 

值班主管 盤控員 

中控室，馬上廣播現場所有人員撤離到CCR東側

保養場房集合清查後，並在上風處「焚化爐區」

東北側成立緊急應變小組，進行緊急應變作業。 

無線電 

對講機 

盤控員 值班主管 瞭解。 
無線電 

對講機 

盤控員 全廠 

現場人員注意，現場人員注意，本廠氯氣區發生

氯氣外洩，馬上撤離到CCR東側保養場房，馬上

撤離到CCR東側保養場房，並請緊急應變人員於

上風處「焚化爐區」東北側成立緊急應變小組，

進行緊急應變作業。 

廣播 

盤控員 環保局 

「喂！雲林縣環保局嗎？我這裡是麥寮台灣化學

纖維股份有限公司聚碳酸酯樹脂廠，我是OOO，

於14:30廠內光氣區發生氯氣洩漏，目前現場有O

名/無人員傷亡，本廠已成立緊急應變小組全力搶

救，毒災通報表已立即傳真報備，如有進一步情

況會立刻回報。本公司地址為雲林縣麥寮鄉中興

村台塑工業園區5號及3-1號廠區東北門旁，聯絡

電話是05-6813185，謝謝。」 

電話 

值班主管啟動『第一階段廠內緊急應變』，以「特級事故」發送簡訊通報到總裁，中控室依據

通報作業標準，請台化安衛環室(3308)通報工安環保監測管制室(8241)並啟動工安環保專用通

報系統。 

備註：該通報詞內容為範例，實際通報事故內容依毒災事故發生時之現況執行通報作業。 
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表 1、廠內緊急應變組織人員編組 

應變 

組織 

負責人 
代            理           人 

日      間 夜   間 例  假  日 

職  稱 

(姓 名) 

電(日間) 

話(夜間) 

職  稱 

(姓 名) 

電(日間) 

話(夜間) 

職  稱 

(姓 名) 

電(日間) 

話(夜間) 

職 稱 

(姓 名) 

電(日間) 

話(夜間) 

職 稱 

(姓 名) 

電(日間) 

話(夜間) 

廠指揮官 
廠  長 

胡明諭 
3180 

副廠長 

江武科 
3177 

保養處長 

陳炳燦 
3171 駐廠主管 3185 駐廠主管 3185 

指揮官助理 
副廠長 

詹景超 
3177 

副廠長 

江武科 
3177 

製造課長 

謝湘華 
3177 值班主管 3185 值班主管 3185 

現場指揮官 
製造課長 

謝湘華 
3177 

製粒課長 

吳文志 
3182 

製程高工師 

陳和助 
3177 值班主管 3185 值班主管 3185 

救災資訊班 
消防工程師 

蔡亦展 
3177 

安衛環高工師 

陳耕源 
3179 

保養課長 

林敏德 
3172 盤控員 3185 盤控員 3185 

聯絡班 
廠務高工師 

洪正雄 
3178 

環保工程師 

李家慶 
3178 

安衛環高工師 

陳耕源 
3179 盤控員 3175 盤控員 3175 

安全管制班 
製程高工師 

陳世浩 
3182 

製粒工程師 

洪祥恩 
3182 

電保領班 

林明達 
3174 包裝領班 3185 包裝領班 3185 

救護班 
廠務高工師 

曾茂態 
3179 

電保工程師 
吳瑞元 3172 

用料管制員 
王詠舜 3179 作業員 3185 作業員 3185 

消防小組/ 

搶救小組 

製程高工師 

施易呈 
3182 

製程巡檢員 

陳明志 
3182 

安全督導員 
黃建樹 3179 作業員 3185 作業員 3185 

電儀高工師 

蔡啟昱 
3172 

機保領班 

王文毅 
3174 

電儀保養 

陳淵深 
3184 製程領班 3185 製程領班 3185 

化學品處理小

組 

廠  長 

胡明諭 
3180 

研發副課長 

蔡耀坤 
3187 

品管工程師 

施君平 
3176 作業員 3185 作業員 3185 

副廠長 

詹景超 
3177 

品管副課長 

游福堅 
3187 

品管領班 

陳志衍 
3187 作業員 3185 作業員 3185 
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表 2、廠內緊急應變組織人員編組 

應變組織 
指揮班 

救災資訊班 

(聯 絡 班) 

安全管制班 

(避難引導班) 
救 護 班 

救   災   班 
消防小組 
(滅火班) 

搶救小組 
(安全防護班) 

化學處理小組 

職 稱 姓 名 職 稱 姓 名 職 稱 姓 名 職 稱 姓 名 職 稱 姓 名 職 稱 姓 名 職 稱 姓 名 

人 
 
 
 
 

員 
 
 
 

 

職 
 

 
 
 

稱 
 

 
 

 

配 
 
 
 

 

置 

D5 
班 

值班主管 劉晴航 盤控員 廖俊其 作業員 洪嶸皓 作業員 戴順連 作業員 杜宗賢 製程領班 張國丁 作業員 技術課 1 

盤控員 王正誠 盤控員 蘇瀚平 包裝領班 何國志 作業員 許家榮 作業員 黃宏興 押出領班 邱以利沙 作業員 技術課 2 

  盤控員 李渝倫 
機械 
保養員 

出勤人員   作業員 丁安毅 作業員 吳嘉福   

    
電儀 
保養員 

出勤人員     作業員 陳鴻關   

D6 
班 

值班主管 李世郎 盤控員 鍾志銘 作業員 粱峰賓 作業員 沈俊良 作業員 廖建銘 製程領班 劉嘉雄 作業員 技術課 1 

盤控員 陳佑旭 盤控員 蔡建良 包裝領班 陳貴同 作業員 吳得榮 作業員 杜啟福 押出領班 林士偉 作業員 技術課 2 

  盤控員 林宏家 
機械 
保養員 

出勤人員 作業員 謝淳任 作業員 游偉嶽 作業員 許家豪   

    
電儀 
保養員 

出勤人員         

D7 
班 

值班主管 顏嘉言 盤控員 黃賢良 作業員 張冀顓 作業員 吳繼宗 作業員 吳豐榮 製程領班 黃銘寬 作業員 技術課 1 

盤控員 黃健益 盤控員 許景棠 包裝領班 王黎源 作業員 林建成 作業員 翁全賢 押出領班 林義宮 作業員 技術課 2 

  盤控員 楊昆達 
機械 
保養員 

出勤人員 作業員 廖進驊 作業員 林敏盛 作業員 何俊杰   

    
電儀 
保養員 

出勤人員     作業員 虞善璋   

D8 
班 

值班主管 謝世忠 盤控員 廖宏哲 作業員 黃騰毅 作業員 許狄宇 作業員 汪航輝 製程領班 蘇友仁 作業員 技術課 1 

盤控員 彭俊傑 盤控員 蔡鎮鴻 包裝領班 賴進財 作業員 藍全慶 作業員 林時雍 作業員 陳保聰 作業員 技術課 2 

  盤控員 張邵閔 
機械 
保養員 

出勤人員 作業員 陳佳玄 作業員 彭振鈺 押出領班 張成達   

    
電儀 
保養員 

出勤人員         
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表3、廠內緊急應變人員職責表 

應 變 組 織 工      作      職      掌 

指
揮
班 

廠(處)應變
指揮官 

1. 負責指揮廠內緊急應變行動，掌握災變狀況及採取必要救災措施。 
2. 向廠區災變指揮官報告災變搶救現況，並依其指示執行救災。 
3. 指揮災後各項復建處理工作，督導辦理有關財務保險理賠勘查事宜。 
4. 召集檢討事故發生原因，防範對策及簽報改善計畫。 
5. 主管機關入廠調查會同作業。 

應變指揮官
助理 

1. 協助廠(處)應變指揮官擬定各項應變措施。 
2. 協助廠(處)應變指揮官連絡、協調、處理救災事項及向上級反應災情狀況。 
3. 指導各項救災器材、設備之操作使用。 
4. 參與現場善後處理及購置補充耗用之滅火器材、防護器具。 
5. 協助調查事故發生原因及研議改善防範措施。 
6. 主管機關入廠調查作業之協助與資料提供。 

現瑒 
指揮官 

1. 指揮災變現場之滅火、人員、設備、文件資料之搶救及危害性物品之處理處置，
並將災情傳報廠(處)應變指揮官。 

2. 負責廠內及廠區支援救災人員工作任務之分配調度。 
3. 掌握控制救災器材、設備及人力之使用及其供應支援狀況。 
4. 督導執行災後各項復健，處理工作及救災器材、設備之整理復歸。 
5. 調查事故發生原因及檢討防範改善對策並提報具體改善計畫。 

救
災
班 

消防小組 
1. 使用適當之消防滅火器材、設備撲滅火災。 
2. 冷卻火場周圍設備、物品，以遮斷隔絕火勢漫延。 
3. 協助搶救受傷人員。 

搶救小組 

1. 緊急搶修漏油、氣、水之設備、管線及消防用水動力等，防止影響救災工作。 
2. 架設支援救災之緊急電源、照明。 
3. 搶救重要設備、財物及文件資料。 
4. 協助緊急停車作業及搶救受傷人員。 

化學品 
處理小組 

1. 迅速關閉危害物洩漏源及管線。 
2. 搬移疏散有被波及顧慮之可(易)燃爆等有危害性物品，必要時予以噴水加濕。 
3. 已洩出之化學品、輻射線物質作適當之緊急處理處置。 
4. 執行局部或全部緊急停車作業及協助搶救受傷人員。 
5. 災後復建有危害性物質積存顧慮之作業場所環境偵側及殘存物清除。 

救護班 
1. 搶救受傷人員並移至安全場所。 
2. 對傷患施予急救，通知醫護組人員接續必要之醫治事宜。 

安全管制班 
1. 設置拒馬或警戒繩(旗)、標示等封鎖、隔離災變現場並實施警戒。 
2. 管制人員、車輛未經許可不得進入管制區。 
3. 引導及管制廠內人員依指示疏散路線疏散。 

救災資訊班 

1. 提供廠(處)現有消防、人體防護、環境偵測及應變 (毒性物質及油氣、水洩漏處
理、搶修)等各類型救災器材、設備數量及標示具存放地點之資料。 

2. 提供廠建物平面配置，災變現場設施配置圖及相關 PID 圖，危險物品安全物料
表 。 

3. 提供廠區支援單位(含警衛室、消防泵浦房、其它鄰廠)之連絡(負責)人員電話。 
4. 提供各種緊急狀況應變計畫及搶救規範，廠區風向、風速及各種狀況疏散路線

圖 。 
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圖 4 廠內災害應變組織 

縣(市)應變指揮官 

毒化物災害防救 
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圖5 廠外災害應變組織(雲林縣) 
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(監理站) 

中區毒災諮詢中心 
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(3) 外界支援方式：廠區內外支援廠商名稱、支援事項、聯絡人及緊急連絡電話，

詳述如下表 4。 

 

表 4、廠內通報與支援聯絡電話表 

單位 人員 連絡電話 手機 備註 

麥 

寮 

PC 

廠 

廠長 胡明諭 05-6813180  

 副廠長 詹景超 05-6813177  

副廠長 江武科 05-6813177  

毒及 

化其 

物他 

運鄰 

作廠 

  廠 

南亞乙二醇廠 
林文福
朱家琦 

05-6818251 

05-6818253 
 協助救災 

南亞麥寮丙二酚廠  
黃志敏 

呂政源 

05-6818131 

05-6818126 
 協助救災 

台塑麥寮鹼廠 
詹家欣
黃亦生 

05-6811070 

05-6811073 
 上游廠商 

EPOXY 廠                  
黃新發
李俊利 

05-6818171 

05-6818190 
 協助救災 

台朔重工廠 
李誌哲 

曾啟仲 

05-6816022 

05-6816025 
 協助救災 

經濟部尾水池  05-6812162  協助救災 

麥安 

寮衛 

台環 

化室 

副處長 許嘉麟 05-6813302  

毒化物諮詢 
安衛高工師 劉志強 05-6813398  

安衛工程師 沈漢威 05-6813399  

環保高工師 鄭鎮杰 05-6813300  

麥部 

寮管 

管理 

理處 

副總 陳文仰 05-6816606  

協助救災 處長 江春錫 05-6816603  

資深高工師 劉輝顯 05-6816610  

廠中 

區心 

緊及 

急警 

應衛 

變室 

警衛課  05-6816119  

協助救災 
醫務室  05-6816119  

警衛課長 
張義豐 

吳盈生 

05-6816660 

05-6816670 
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表 5、廠外支援，緊急連絡電話 

機關名稱 電話 傳真 

主 

管 

機 

關 

雲林縣政府 

雲林縣環保局 

雲林縣衛生局 

雲林縣麥寮鄉公所 

環境事故應變諮詢中心 

中區職業安全衛生中心 

05-5522000 

05-5340414~17 

05-5331752 

05-6934495 

05-5574899 

04-22550633 

05-5897997 

05-5350478 

05-5351270 

05-6935675 

05-5576232 

04-22550635 

醫 

 

院 

麥寮長庚紀念醫院(麥寮鄉) 

嘉義長庚紀念醫院(朴子市) 

台大斗六附設醫院(斗六市) 

台大虎尾分院(虎尾鎮) 

雲林基督教醫院(西螺鎮) 

彰化二林基督教醫院(二林鎮) 

05-6915151 

05-3621000 

05-5323911 

05-6330002 

05-5871111 

04-8952031 

05-6913222 

05-3623002 

05-5320571 

05-6332673 

05-5872000 

04-8966991 

消 

防 

隊 

雲林縣消防局 

麥寮消防隊 

台西消防隊 

崙背消防隊 

褒忠消防隊 

東勢消防隊 

05-5325707 

05-6933143 

05-6982209 

05-6962208 

05-6972146 

05-6995119 

05-5351735 

憲 

 

軍 

 

警 

雲林縣警察局 

台西分局橋頭派出所 

虎尾分局褒忠分駐所 

台西分局麥寮分駐所 

西螺分局崙背分駐所 

台西分局崙豐派出所 

台西分局東勢分駐所 

雲林縣憲兵隊 

芳苑分局大城分駐所 

05-5322042 

05-6911007 

05-6972040 

05-6932030 

05-6962016 

05-6901560 

05-6991032 

05-5334696 

04-8941012 

05-5330800 

05-6980800 

05-6314800 

05-6980800 

05-5868165 

05-6980800 

05-6980800 

05-5374441 

04-8951294 

廣 

播 

雲嘉廣播電台 

嘉雲工商廣播電台 

正聲廣播公司雲林廣播電台 

漢聲廣播電台 

05-2758933 

05-2756633 

05-6322055 

06-3124660 

05-2761933 

05-2756639 

05-6335278 

02-23414882 

附 

近 

鄰 

里 

褒忠鄉公所 

台西鄉公所 

崙背鄉公所 

東勢鄉公所 

大城鄉公所 

05-6972005 

05-6982004 

05-6962440 

05-6991524 

04-8942980 

05-6798470 

05-6985628 

05-6967498 

05-6992135 

04-8946675 
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3. 防救設施之準備 

(1) 毒性化學物質應變器材 

本運作場所所具備之毒性化學物質應變器材基本功能如以下說明，詳細所

有清單如表6所示。 

A. 預防或減少毒性化學物質洩漏之工具 

B. 應變圍堵之器材或設施 

C. 洩漏偵測之器材 

D. 個人防護設備 

其中個人防護設備依規定具備有以下： 

(A) 化學防護衣及鞋套 

(B) 含濾毒罐之化學防毒面具 

(C) 抗化學防護手套 

(D) 抗化學防護目鏡 

本廠緊急應變器材之檢查、維護、保養每月由負責人員(消防工程師)執行

檢點作業，其檢點表單如表7所示。於表單中所檢點之消耗器材如有故障損壞

則立即更換新品。個人防護裝備(如A級防護衣、自攜式空氣呼吸器)定期委由專

業廠商進行執行測試維護作業，施工項目如表8所示。 

消防安全設備檢查項目及頻率為： 

項目 頻率 檢查人員 

外觀自主檢查 每月 
各責任區域人員執

行PDA巡檢 
位置購造檢查 每半年 

簡易性能測試 每月、每季、每半年 

設備異常由系統轉開立修復單通知保養單位執行修復。 
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表 6 運作場所內緊急防災應變器材 

A. 消 防 安 全 設 備 B. 洩 漏 警 報 設 備 

編號 種      類 數量 
可支援 

數量 
編號 種     類 數量 

可支援

數量 
存放位置 

A01 滅火器(支) 517 0 B01 氧氣濃度偵測設備(套) 0 0  

A02 室內消防栓(個) 205 0 B02 一氧化碳偵測設備(套) 0 0  

A03 室外消防栓(個) 94 0 B03 有機蒸氣偵測設備(套) 0 0  

A04 自動撒水設備(套) 17 0 B04 毒氣偵測設備(套) 2 0 控制室 

A05 水霧滅火設備(套) 0 0 B05 毒氣檢知管(支) 0 0 - 

A06 細水霧滅火設備(套) 0 0 B06 其他洩漏警報設備 0 0 - 

A07 冷卻撒水設備(套) 0 0 B06-1 光氣偵測器 1 0 CCR大樓 

A08 水蒸氣滅火設備(套) 0 0 B06-2 氯氣偵測器 1 0 CCR大樓 

A09 泡沫滅火設備(套) 0 0 C. 洩 漏 緊 急 處 理 器 具 

A10 二氧化碳滅火系統(套) 0 0 C01 碳石吸收劑(公斤) 0 0 - 

A11 乾粉滅火設備(套) 0 0 C02 木屑吸收劑(公斤) 0 0 - 

A12 海龍滅火設備(套) 0 0 C03 吸油體(件) 0 0 - 

A13 海龍替代滅火設備 0 0 C04 吸液棉(公尺) 0 0 - 

A13-1 FM200(套) 0 0 C05 油柵(公尺) 0 0 - 

A13-2 INERGEN(套) 0 0 C06 浮柵(蛇籠)(公尺) 0 0 - 

A13-3 其他海龍替代滅火設備(套) 0 0 C07 酸式中和劑(公斤) 0 0 - 

A14 火警自動警報設備(套) 3 0 C08 鹼式中和劑(公斤) 0 0 - 

A15 緊急廣播設備(套) 2 0 C09 鋼瓶修護包(組) 0 0 - 

A16 瓦斯漏氣火警自動警報設備(套) 0 0 C10 儲筒修護包(組) 0 0 - 

A17 連結用送水口(處) 22 0 C11 管件修護包(組) 0 0 - 

A18 消防專用蓄水池(容量：噸) 0 0 C12 堵漏修護包(組) 0 0 - 

A19 室內排煙設備(具) 1 0 C13 防火(不生火花)鏟子(支) 0 0 - 

A20 緊急電源插座(處) 0 0 C14 其他洩漏緊急處理器具 0 0  

A21 無線電通訊輔助設備 0 0 C14-1 其他-工具箱(組) 1 0 CCR大樓 

A22 其他消防安全設備(請註明) 0 0 C14-2 其他-簡易夾具(組) 1 0 CCR大樓 

A22-1 泡沫原液送液口 0 0     - 
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表 6 運作場所內緊急防災應變器材(續一) 

D. 個 人 防 護 裝 備 F. 緊 急 通 訊 裝 備 

編號 種      類 數量 
可支援 

數量 
存放位置 編號 種     類 數量 

可支援

數量 
存放位置 

D01 消防衣(套) 3 0 CCR 大樓 F01 無線電固定台(部) 0 0 - 

D02 A級氣密、耐用型防護衣(套) 4 0 CCR 大樓 F02 手提無線電(部) 0 0 - 

D03 A級氣密、可拋式防護衣(套) 0 0 - F03 中央廣播系統(套) 1 0 控制室 

D04 B級防化、抗腐蝕之防護衣(套) 0 0  F04 手提式警報器(個) 0 0 - 

D05 C級防護衣(套) 14 2 CCR 大樓 F05 手提式擴音器(個) 1 0 CCR 大樓 

D06 自攜式空氣呼吸器(套) 6 2 CCR 大樓 F06 緊急用行動電話(部) 0 0 - 

D07 防護眼鏡(防濺)，(防強光) 0 0 - F07 其他緊急通訊裝備 0 0 - 

D08 防護面具(個) 0 0       

D09 安全帽(個) 10 0 CCR 大樓 G. 救 災 用 車 輛 

D10 防護鞋(雙) 6 0 CCR 大樓 G01 消防水箱車(部) 0 0 - 

D11 護目鏡(個) 6 0 CCR 大樓 G02 消防水庫車(部) 0 0 - 

D12 濾清式防毒面罩(個) 8 2 CCR 大樓 G03 消防水塔車(部) 0 0 - 

D13 濾罐(有機溶劑)(個) 24 0 CCR 大樓 G04 雲梯車(部) 0 0 - 

D14 濾罐(防酸)(個) 24 0 CCR 大樓 G05 化學消防車(部) 0 0 - 

D15 高效率混合型濾罐(個) 0 0 - G06 泡沫消防車(部) 0 0 - 

D16 防護手套(耐電壓) (防凍) 0 0 - G07 救護車(部) 0 0 - 

D17 防護手套(耐化) (防熱) 6 0 CCR 大樓 G08 照明車(部) 0 0 - 

D18 其他個人防護裝備 0 0 - G09 器材車（部） 0 0 - 

D18-1 空氣鋼瓶(支) 4 0 CCR 大樓 G10 指揮車(部) 0 0 - 

     G11 後勤車(部) 0 0 - 

     G12 登山車(部) 0 0 - 

E. 破 壞 器 材 G13 其他救災用車輛 1 0 - 

E01 油壓撐開器(支) 0 0 - AA. 其 他 相 關 救 災 用 設 備裝 備 器 具 

E02 油壓破壞剪(支) 0 0 - AA01 緊急呼叫器(部) 0 0 - 

E03 刀盤切割機(支) 0 0 - AA02 氧氣救生器 0 0 - 

E04 乙炔切割器(支) 0 0 - AA03 擔架 1 0 CCR 大樓 

E05 其他破壞器材 0 0 - AA04 敵腐靈(攜帶沖洗器) 6 0 CCR 大樓 

     AA05 敵腐靈(攜帶洗眼器) 6 0 CCR 大樓 

     AA06 醫藥箱(含一般醫療藥品) 2 0 CCR 大樓 
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表 7 緊急應變器材檢查表 

麥寮聚碳酸酯樹脂廠緊急應變器材檢查、維護及保養表 
日期：   年   月   日 

A.消 防 安 全 設 備 

 
項目 單位 數量 置放地點 正常 髒污 變形 破損 損壞 

鋼瓶 

無壓力 

數量及 

配件欠缺 

1 滅火器 支 517 全廠區        

5 室內消防栓 個 205 全廠區        

6 室外消防栓 個 94 全廠區        

7 自動撒水設備 套 17 全廠區        

8 火警自動警報設備 套 3 控制室        

9 緊急廣播設備 套 2 控制室        

10 連結用送水口 處 22 全廠區        

11 室內排煙設備 具 1 CCR 大樓        

B.洩 漏 警 報 設 備 

1 毒氣偵測設備 套 2 控制室        

2 光氣偵測器 個 1 CCR 大樓        

3 氯氣偵測器 個 1 CCR 大樓        

C.洩 漏 警 急 處 理 器 具 

1 工具箱 組 1 CCR 大樓        

2 簡易夾具 組 1 CCR 大樓        

D.個 人 防 護 裝 備 

1 消防衣 套 3 CCR 大樓        

2 A 級氣密、耐用型防護衣 套 4 CCR 大樓        

3 C 級防護衣 套 14 CCR 大樓        

4 自攜式空氣呼吸器 套 6 CCR 大樓        

5 安全帽 個 10 CCR 大樓        

6 空氣鋼瓶 支 4 CCR 大樓        

7 防護鞋 雙 6 CCR 大樓        

8 護目鏡 個 6 CCR 大樓        

9 濾清式防毒面罩 個 8 CCR 大樓        

10 濾罐(有機) 個 24 CCR 大樓        

11 濾罐(酸性)  個 24 CCR 大樓        

12 防護手套  雙 6 CCR 大樓        

F.警 急 通 訊 裝 備 

1 中央廣播系統 套 1 控制室        

2 手提式擴音器 個 1 CCR 大樓        

  G.救 災 用 車 輛 

1 其他救災用車輛 部 1 -        

AA.其 他 相 關 救 災 用 設 備 裝 備 器 具 

1 擔架 個 1 CCR 大樓        

2 敵腐靈(攜帶沖洗器) 個 6 CCR 大樓        

3 敵腐靈(攜帶洗眼器) 個 6 CCR 大樓        

4 醫藥箱(含一般醫療藥品) 個 2 CCR 大樓        

5 集液溝 座 1 製程區        

說明： 

一、 依 107.03.08 環保署公告” 毒性化學物質應變器材及偵測與警報設備管理辦法”第十二條規定：應變器材、偵測

及警報設備應保持功能正常，且應每月實施檢查、維護及保養各一次。 

二、 檢查結果：正常或各項異常以「√」表示，並於檢查表下方備註處填寫異常說明。 

備註: 

主 管  檢查員  
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表 8 個人防護裝備委專業廠商維護保養內容 
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(2) 毒性化學物質偵測與警報設備管理 

1.   氯氣之安全資料表如附件一： 

為有效以儀器偵測到氯氣，本廠亦利用人員訓練課程，針對氯氣之特性及

SDS資訊等用以加強人員對其之辨識能力，並且有利於處理異常時能作適當

防護，以下各表說明其特性。 

氯氣之主要物理性質及化學性質 

物質狀態 氣體 外觀 黃綠色氣體或琥珀色液 

體(加壓) 

沸點 -34.04℃ 氣味 辛辣味、摧淚 

閃火點 - 蒸氣壓：5830mmHg,25℃ 

蒸氣密度(空氣=1)：2.48 比重(水=1)：- 

揮發速率(乙酸丁酯=1)：- 水中溶解度：6300mg/L,25℃水 

氯氣不同濃度對人體之危害 

吸入 1. 嚴重的刺激鼻、咽及上呼吸道，過量可能造成肺積水 

2. 0.2~2ppm會造成鼻刺激、輕微咳嗽、增加口乾舌燥。 

3. 1.0~2ppm會造成明顯刺激、咳嗽及輕度的呼吸困難和頭痛。 

4. 1~4ppm令人無法忍受。 

5. 15~60ppm嚴重呼吸道傷害，包括有氣管炎、肺水腫的症狀。 

皮膚 1. 高濃度下會嚴重刺激，造成灼熱刺痛感、發紅、起泡。 

2. 直接接觸其液體會造成嚴重的刺激、灼傷甚至凍瘡。 

眼睛 1. 會嚴重刺激，造成灼熱、刺激感及流淚。 

2. 直接接觸其液體可能造成灼傷及永久損傷甚至失明。 

氯氣作業環境濃度及廠週界容許排放濃度之法令規定： 

勞工安全衛生法規之容許作業環境濃度 0.5ppm 

 

2.   本廠為有效偵測到氯氣微量洩漏，經評估後選用電化學式偵測。 

(1) 偵測器用於氯氣外洩，尤其在微量洩漏時因不易由人類之感觀察覺到，

因此本廠對於警報值設定，係針對貯存及使用場所與鄰近環境並考慮附

近區域之容許安全濃度而設定係數，並以一微量洩漏即予處理為原則，

不讓其擴大為考量，將設定值依法規之規定不得大於勞工作業場所容許

暴露標準之十倍(氯氣 TWA：0.5 ppm)，Hi alarm 設 0.3ppm，HiHi alarm

設定為 0.5ppm。 

(2) 本廠所選用的偵測器(電化學式偵測器)其偵測範圍 0~3ppm，而環保署公

告的警報設定值不得大於 5ppm，因此偵測儀器可偵測範圍值符合公告

警報設定值。 

(3) 警報設定值均須於偵測器可偵測範圍內，為維持正常運作定期進行校正
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維護計畫。 

(3) 氣體偵測器與警報設備設置系統 

A. 偵測警報系統概述： 

依劇本廠氯氣實際運作情形，共設置 20 點氯氣氣體偵測器(如表 9 所示)，

以有效偵測氯氣運作情形。 

B. 偵測器佈點情形(佈點原則) ： 

A. 反應器為第一線。 

B. 最接近洩漏源處。 

C. 依相關法令規定。 

    (氯氣偵測點佈點情形如圖 6 所示)  

C. 資料傳輸系統： 

(A) 警報器是設置連接於中央控制系統，因控制室內係屬於24小時值班隨時

可接受訊息，並可立即採取必要之應變措施。 

(B) 警報器亦有規劃與儲槽出入口閥連鎖，可自動關閉各出入口閥。 

(C) 紀錄器如警報聲響，處理情形係以洩漏量而定，如屬一般小量洩漏將依

規定呈報公司。如屬重大異常足以影響廠外者，需先另電話或傳真等方

式告知各主管機關再補送通報書面資料。 

D. 不斷電供應系統 UPS： 

偵測器與警報設備另接繫有 UPS 不斷電電源供應器，主要功能係防範於運

作場所於突發停斷電之異常狀況下，尚未確定運作場所是否處於妥善狀況

下或因停斷電之異常而造成毒化物洩漏時，人員可立即獲得警訊並且處理，

一般電力可維持 6~12 小時。 

E. 偵測器與警報設備之功能： 

(A) 設置有備用電源。 

(B) 在偵測周圍濃度達警報設定值時，能於一分鐘內自動發出警報燈示及聲

響。 

(C) 警報未經人為解除時，可持續發出警訊聲及燈示。 

(D) 設置數個偵測器時亦可分別指示警訊發出之異常地點，並且不會互相干

擾。 

(E) 發出警報後，偵測設備可隨環境中氣體濃度之變化連續顯示變化。 

(F) 偵測儀器之偵測範圍與所設計之警報值其偵測誤差小於±30%以內。 

F. 24 小時監控管理中心 DCS 

本廠之氣體偵測異常警報系統，設置於 DCS 控制室，屬於 24 小時全

天候人員常駐控管之地點，人員編制屬交接輪班。盤控人員每班執行警報
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系統巡視，發現異常紀錄異常事項及位置點，並先初步排除異常，倘若無

法排除由當班值班主管開立修復單後轉保養單位執行檢修作業。 

G. 委外執行廠商評選方式及運作人監督行為 

廠內偵測器與警報管理設備由製程單位開立委託單設定保養維護期限、

應執行與配合事項，交由保養單位依照委託內容編列預算後轉發包中心，

遴選符合廠商後訂定工程合約。運作人(製程單位)依照合約內容監督廠商執

行，如有不符處則依訂定內容究責。 

(4) 氣體偵測儀器校正及維護 

(1) 儀器檢查、校正及保養修復： 

A. 週期：每兩月校正一次。 

B. 檢測項目：偵測器之零點、全幅及警報系統。 

C. 檢測方法：以標準氣體進行測試，異常時則針對受損零件進行更換。 

(2) 儀器巡檢： 

(A) 週期：定期巡檢。 

(B) 檢測項目：偵測器外觀、電氣設備有無脫落。 

(C) 檢測方法：以目視檢查。 
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表 9、台化聚碳酸酯樹脂廠氯氣氣體偵測器設置明細表 

項次 偵測器編號 感應器形式 
警報設定值 

設置位置 
第一階段 第二階段 

1 XCl2T-10 擴散式 0.3ppm 0.5ppm 
廠周界 

(FLARE 西側) 

2 XCl2T-11 擴散式 0.3ppm 0.5ppm 
廠周界 

(保養廠東側) 

3 XCl2T-1 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 
#1/2 氯氣室內 

D201 北側 

4 XCl2T-2 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 
#1/2 氯氣室內 

西側門邊 

5 XCl2T-3 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 
#1/2 氯氣室內 

西南角落 

6 XCl2T-4 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 
#1 光氣室內 

V202-1 東北側 

7 XCl2T-5 吸引式 0.3ppm 0.5ppm V211 排放口 

8 XCl2T-6 吸引式 0.3ppm 0.5ppm Z211 排放口 

9 XCl2T-7 擴散式 0.3ppm 0.5ppm 
#1/2 氯氣室外 

東側門南側 

10 XCl2T-8 擴散式 0.3ppm 0.5ppm 
#1/2 氯氣室外 

北側樓梯下 

11 XCl2T-9 擴散式 0.3ppm 0.5ppm 
#1/2 氯氣室外 

西側 

12 XCl2T-51 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 
#2 光氣室內 

2V202-1 東北側 

13 XCl2T-61 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 
#3 氯氣室內 

3D201 北側 

14 XCl2T-62 吸引式 0.3ppm 0.5ppm #3 氯氣室內南側 

15 XCl2T-63 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 
#3 氯氣室內 

西側牆邊 

16 XCl2T-64 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 
#3 光氣室內 

3V202-1 東北側 

17 XCl2T-65 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 3V211 排放口 

18 XCl2T-66 吸引式 0.3ppm 0.5ppm 3Z211 排放口 

19 XCl2T-67 擴散式 0.3ppm 0.5ppm #3 氯氣室外西側 

20 XCl2T-68 擴散式 0.3ppm 0.5ppm #3 氯氣室外東側 
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圖 6、運作場所氣體偵測器安裝位置圖 

XCl2T-10 

 

XCl2T-11 
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圖 6、運作場所氣體偵測器安裝位置圖(續一) 

XCl2T-51 

 

XCl2T-6 

 

XCl2T-5 

 

XCl2T-7 

 

XCl2T-1 

 

XCl2T-4 

 
XCl2T-8 

 

XCl2T-2 

 

XCl2T-3 

 

XCl2T-9 

 

XCl2T-65 
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圖 6、運作場所氣體偵測器安裝位置圖(續二) 

XCl2T-63 

 

XCl2T-67 

 

XCl2T-64 

 

XCl2T-62 

 

XCl2T-61 

 

XCl2T-68

XCl2T-66 
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4. 災害防救訓練、演練及教育宣導 

本廠已針對廠區儲存的物質、運作狀態、各種可能的洩漏、火災及爆炸毒性

物逸散等模擬各種可能發生之突發事故，並擬定洩漏及火災時的第一、二、三階

段緊急處理程序，利用年度員工在職訓練時機，加強緊急應變演練及各項防護器

材之穿戴訓練，以加強工廠人員對緊急情況之應變能力及正確之處理程序，以熟

練消防、安全防護器材之使用，將意外災害之損失降至最低，本廠毒化物光、氯

氣緊急應變演練實例及訓練時機為每年至少整體演練一次及每年無預警應變測

試二次，並以輪班別為單位進行演練，於演習後將演練結果缺失予以檢討改善，

或向環保局提案變更應變計畫內容。 

項目 工安消防訓練 無預警應變測試 整體演練 

訓練對象 全廠所有員工 全廠所有員工 全廠所有員工 

訓練週期 不定期 2 次/年 1 次/年 

訓練內容 

加強緊急應變演練及各

項防護器材之使用穿

戴，以加強全廠員工對緊

急情況之應變能力及正

確之處理程序。 

火災、洩漏及毒化

物逸散等模擬測

試。 

火災、洩漏及毒

化物逸散等模

擬演練。 

 

5. 警報之發布 

(1) 偵測器感應原理 

為符合法令(環保、工安)的要求且本廠為有效偵測到氯氣微量洩漏，經評

估後選用電化學式偵測器，其可偵測到低濃度之氣體洩漏，偵測範圍為

0~3ppm。 

電化學式偵測器係在兩電極(感應電極及參考電極)浸入電解液中，並保持

一定的電位差，電解液以薄膜與外界隔離。當待測氣體浸透過薄膜而至感應

電極，則發生氧化還原反應而產生電流，藉此測定待測氣體之濃度。 

(2) 警報設定值及傳輸系統 

氯氣作業環境濃度之法令規定，依據毒性化學物質偵測、警報設備設置及

操作要點，警報之設定值不得大於勞工作業場所容許暴露標準之十倍(氯氣

TWA：0.5 ppm)。 

本廠為有效偵測到氯氣微量洩漏，經評估後選用電化學式偵測器，可偵測

範圍為0~3ppm。 

使用於氯氣外洩，尤其在微量洩漏時因不易由人類之感官察覺到，因此本

廠對於警報值設定，係針對貯存及使用場所與鄰近環境並考慮附近區域之容

許安全濃度而設定係數，並以一微量洩漏即予以處理為原則，不讓其範圍擴
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大為考量，將設定值不得大於勞工作業環境空氣中有害物容許濃度(5ppm)之

10倍。 

本廠所選用的偵測器(電化學式偵測器)其偵測範圍0~3ppm，而環保署公告

的警報設定值為小於5ppm，因此偵測儀器可偵測之限值並未低於公告警報設

定值。警報設定值均須於偵測器可偵測範圍內，為維持正常運作將依維護校

正計畫落實執行。 

警報傳輸系統之偵測及警報設備之靈敏度在毒性氣體為±30%以內，自感

應毒性氣體至發出信號在60秒以內，警報未經人為解除時，可持續發出警訊

聲及燈示(一般電力可維持6~12小時)，且發出警報後應能隨其環境中氣體濃度

變化連續顯示信號；現場偵測器與中央控制系統連接，偵測器濃度達管制值

時，中控室內亦以閃爍方式或警報聲發出訊息。 

(3) 偵測器配置原則 

毒性化學物質設備四週、易滯留場所及可能洩漏源，因氯氣密度比空氣重，

故裝設於離地面，或設置於樓板約20~60公分高之位置為佳。 

設置數量依劇本廠氯氣實際運作情形，共設置34點，如有微量洩漏可早期

發現並迅速妥善處理。 

(4) 儀器檢查、校正及保養修復： 

A. 週期：每兩月校正一次。 

B. 檢測項目：偵測器之零點、全幅及警報系統。 

C. 檢測方法：以標準氣體進行測試，有異常則針對受損零件進行更換。 

(5) 儀器巡檢： 

A. 週期：定期巡檢。 

B. 檢測項目：偵測器外觀、電氣設備有無脫落。 

C. 檢測方法：以目視檢查。 

其餘詳細資料於2.1毒性化學物質應變器材及偵測與警報設備管理說明。 

6. 人員搶救及災區隔離 

(1) 人員搶救 

人員救護主要係由醫務人員主導搶救，並且將救護站或搶救人員集結處位

置設置於警戒區上風安全處，災區之患者或其他傷患經搶救人員步出災區後

應立即針對其救災設備及個人防護裝備等進行徹底除污，以避免二次污染及

傷害，除污排出的水可能具少量腐蝕性，身體不可接觸，並且立即將患者移

至救護站並召醫急救，若傷患不能呼吸則施以人工呼吸；若傷患呼吸困難則

提供氧氣，燒(燙)傷患者應處採取沖、脫、泡、蓋、送等救護程序，中毒者需

視情況供給新鮮空氣(氧氣)、催吐、人工呼吸、心肺復甦、送醫。另執行人員
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搶救時依照氯氣安全資料表中告知，未著氣密式A級防護衣人員不得進入災區

搬運傷患，於安全區實施急救者須著C級防護裝備。 

(2) 疏散時機： 

A. 本廠洩漏出毒性化學品達管制時(如氯氣)，本廠將通知疏散。 

B. 聽到本廠或鄰廠發出之爆炸聲，且經向鄰廠確認為爆炸事故並有引發毒性

氣體外洩之可能。 

C. 廠內員工嗅到本廠或鄰近廠之氣體漏氣，並感到不舒服時，且經工安人員

或值班主管確認後。 

D. 廠內發生火災事故，且無法有效控制，並有波及其它設備引發二次災害(如

爆炸)之慮時。 

E. 由廠區環安衛室通知，指示必要作疏散措施時。 

F. 廠內可燃性氣體大量洩漏，而將引發蒸氣雲爆炸時。 

G. 廠內重大危險設備發生大火，經搶救無效(如用盡所有消防水或補充不及

時，輻射熱強度將快速升高)時。 

(3) 疏散路線及集合地點 

為使疏散計畫執行期間廠內員工皆能從容撤離災區或工廠，且工廠主

管(廠長)能隨時了解員工狀況，採取必要之應變措施，己規劃有廠內疏散

路線，員工可依指示迅速經廠區大門口撤離，依當時之風向及洩漏點，應

變指揮官判斷疏散路線指示員工依此路線疏散至集合地點，等候工廠主管

清點人數。 

有關本廠之疏散路線依工廠地理位置所在可區分二條。遇疏散警報響

起，首先判斷風向，原則上往上風處疏散，若氣體洩漏為上風處時，宜向

風向垂直之方向疏散，詳見圖7說明。 

駕車期間宜關閉氣窗，切勿啟動對外通風系統，且儘可能載乘他人遠

離災區或至避難場所如圖8。 

(4) 災區隔離方式 

A. 管制區 

A. 火警警戒區： 

原則上以洩漏場所半徑 150 公尺範圍內(仍應視風向、地形、物質等因

素廣範圍設定)。 

B. 爆炸警戒區： 

爆炸濃度超過爆炸下限百分之三十之範圍。 

C. 毒性警戒區： 

參考物質之時量平均容許濃度範圍劃定，於警戒區外應視實際需要劃
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分污染控制區(緩衝區)，以避免污染擴散及救災設備、人員除污作業的

進行。攜帶氣體偵測器偵測現場濃度，畫分冷、暖、熱區管制區域，

界定依據參考緊急應變指南，如下(氯氣 TWA：0.5ppm)。 

(A) 熱區：以值讀式儀器量測濃度讀值小於 10 倍 TWA。 

(B) 暖區：10 倍 TWA<儀器讀值<未檢出(或 0 ppm)。 

(C) 冷區：儀器讀值未檢出(或 0 ppm) 

 

B. 緩衝支援區 

設立於火警警戒區外，此地區並非完全安全區，僅是提供參與救災人

員暫時性之整裝休息處所及人員裝備除污之地區，應隨著災情演變，適時

調整位置。 

C. 安全區 

在不明瞭現場狀況及災害物質危險性之前，現場指揮官應假設最嚴重

的情況來研擬應變救災行動對策，不要輕易靠近情況不明的災區警戒隔離，

禁止未著適當防護裝備之人員出入警戒區，對於出入警戒區之搶救人員，

也必須予以記錄管制，人員、設備需經適當除污程序方可進入本區。
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圖 7、緊急疏散路線圖  

遇疏散警報響起，首先判斷風向，原則上往上風處疏散，若洩漏

源為上風處時，宜向與風向垂直方向疏散(以寬度疏散)。 
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疏散路線詳細與集合地點告示說明 
 

廠別 疏散路線 集合地點 備註 

聚碳酸酯樹

脂廠 

疏散路線一： 

聚碳酸酯樹脂廠→廠內東環路(往南)→2.6 路

(往南)→2.6 路疏散門 
東環路空地 

吹西南風或東南向陸風時以此路線

疏散。 

疏散路線二： 

聚碳酸酯樹脂廠→1 路(往東) →東北門→東環

路(往北) 東北門空地 

吹東北風或西北向海風時以此路線

疏散。 

疏散時機： 

廠應變指揮官(日間廠長、夜間駐廠主管)視災情擴大時，即令安全管制班引導進行疏散工作。 

疏散路線所需時間： 

評估疏散路線一，預估所需時間約 20 分鐘，疏散路線二，預估所需時間約 10 分鐘，並且視當時之風向及地理環

境評估，並選擇最可行且安全迅速之疏散路線。 
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圖 8、麥寮鄉避難場所 
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7. 災害防救經費編列 

本運作場所於申請毒化物使用、貯存登記備查乙案，即依規定施作妥當災害

防救之設施，後續仍配合政府新法規規範，持續加強環保及工安所制定之災害防

救範措施，依運作前所投資之各項工程設施及未來維護更新之平均編制經費如下

表所示： 

                預計各年度投資經費 

災害防救工程及設施 

106年 

(仟元) 

107年 

(仟元) 

預計每年平均維護及更新經費 

(仟元) 

貯槽及泵浦區防益堤維護工程 80 80 20 

地表鋪設乙烯酯防滲維護工程 150 150 40 

運作場所鋼構防火披覆泥工程 60 60 4 

儲槽區消防水霧維護工程 120 150 40 

運作場所消防箱(栓)設備維護 70 70 40 

運作場所消防炮台及滅火器 70 70 40 

貯槽進出料管自動遮斷閥 500 300 150 

遮斷閥遠端控制器 300 100 100 

毒性氣體偵測器與警報系統 60 30 25 

災害警示看板及標示 30 30 3 

急救醫療設備 20 15 15 

通報及警示器材 180 200 50 

個人防護裝備及其他用具 300 300 25 

人員毒災教育訓練及出勤演練 60 70 70 

 

8. 災後剩餘毒性化學物質之處理 

當工廠發生化學災害事故(如毒性氣體洩漏、可燃性氣液體洩漏、火災、爆炸

等)，或鄰廠事故可能波及之情況下，經執行應變搶救完成後，接下來最重要之工

作便是如何將此次災害對環境、設備所造成潛在性及長期性之威脅徹底消除，並

儘早使工廠復工。復原程序(本廠之復原程序分為三個階段)： 

(1) 再進入災區： 

此階段工作要務為判定災區之安全性，偵測是否有毒性氣體殘存。 

(2) 災區清理： 

包括殘存化學物質清理回收工作及設備殘骸之清理與恢復工作。本廠毒性化學

物質氯氣為氣體狀態，應變過程中氯氣與水反應後形成鹽酸，可利用NaOH水

溶液作為吸收或中和，因此災後不會產生含毒性化學物質之事業廢棄物，一般

事業廢棄物由事業廢棄物清除業者，載至本企業焚化爐焚化處理。 

(3) 再運作： 

確認工廠狀況合乎開車條件時，依開車檢核表恢復生產操作。 
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若發生毒災事故時，透過風車系統將氯氣室內之氯氣送至鹼洗塔反應分解，

此外氯氣室外圍設置之水幕系統可溶解氯氣產生鹽酸，並再已氫氧化鈉中和後送

麥寮廢水廠處理，無剩餘之毒性化學物質。委託廢水處理廠商詳如下表： 

公司名稱 連絡電話 可提供之支援 

台化 PTA 廢水處理廠 05-6813127 廢水處理 

 


